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W celu prawidlowej eksploatacji tablicy redukcyjnej prosimy
0 zapoznanie si¢ z trescig niniejszej instrukcji.

|. Przeznaczenie.

Tablica redukcyjna TRI jest jednym z elementow systemu centralnego zasilania, ktory
gwarantuje ciggla dostawe gazéw medycznych lub laboratoryjnych do szpitalnych uktadéw
rurowych. Moze by¢ uzywana do tlenu, sprezonego powietrza, podtlenku azotu, dwutlenku wegla
I innych gazow.

Dla baterii butlowych i tgcznikow butlowych bgdacych elementami systemu zasilania w gazy
medyczne wspotpracujagcymi z tablica redukcyjna TRI wydawane sg odrebne instrukcje obstugi.

Tablica przeznaczona jest do pracy przy maksymalnym ci$nieniu roboczym 20 MPa /200 barowl/.

I!IJ Uwaga! Tablica TRI moze by¢ uruchomiona jedynie po dokladnym zapoznaniu sie¢
Z niniejsza instrukcja.

I1. Budowa i opis dzialania.

Tablica redukcyjna TRI jest catkowicie zautomatyzowanym urzadzeniem zaprojektowanym
Z mysla zapewnienia cigglo$ci dostawy gazu. Tablica wyposazana jest w elektroniczny panel
sterowniczy STR ktory steruje redukcja ci$nienia jak i przelaczeniem trybu pracy tablicy.
Gaz z baterii butlowej (zbieracza butlowego) poprzez kolektor wysokiego cisnienia, filtr
0 mikroporach nie przekraczajacych 100 mikrometréw, zawodr odcinajacy katowy wysokiego
ci$nienia a nastepnie elektroniczny czujnik wysokiego ci§nienia potaczony z panelem sterowniczym
przeptywa do reduktora, gdzie nastgpuje redukcja | stopnia. Wysokie cisnienie redukowane jest do
Cisnienia $redniego 0,8MPa /8bar/ lub 0,85MPa /8,5bar/. Reduktor jest wyposazony w zawor
bezpieczenstwa.

Po zredukowaniu ci$nienia gaz plynie do zaworu elektromagnetycznego gdzie przeptyw gazu
sterowany jest urzadzeniem elektronicznym. Nastepnie przez zawdr zwrotny i zawory odcinajace
do zaworu redukcyjnego gdzie nastgpuje II stopien redukcji na ci$nienie robocze 0,4-0,6MPa /4-6
bar/. Na kro¢cu wyjSciowym zamontowany jest zawdr nadmiarowy ustawiony fabrycznie na
ciSnienie otwarcia 1MPa /10bar/ oraz czujnik cisnienia wyj$ciowego.

W tablicy redukcyjnej TRI zamontowane sg rownolegle dwa niezalezne, wymiennie pracujgce
uktady redukcyjne /lewy i prawy/. Tablica pracuje na przemian - raz eksploatowany jest uktad lewy
a raz prawy. Raz lewy ukfad spenia rol¢ pierwotnego zasilania a prawy traktowany jest jako
rezerwa i na odwrdt. Po wyczerpaniu gazu w baterii lewej strony, elektroniczny panel sterowniczy
automatycznie zamyka zawoér elektromagnetyczny lewego ukladu, a otwiera zawor
elektromagnetyczny prawego uktadu i jest eksploatowana bateria prawej strony. W tym czasie
oprézniona z gazu bateria lewa jest uzupeniana.
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Wszystkie komunikaty o ci$nieniu w poszczegolnych bateriach, aktualnej pracy danego uktadu czy
stanach alarmowych sa wyswietlane na elektronicznym panelu sterowniczym a w przypadku stanéw
awaryjnych dodatkowo sygnalizowane akustycznie.

Tablica redukcyjna wyposazona jest w zawory elektromagnetyczne pracujace w systemie NO
/normalnie otwarte/ umozliwiajace normalng prace w razie braku zasilania w energie elektryczna.
Zawory elektromagnetyczne moga nagrzewaé si¢ do wysokich temperatur jezeli sa nieustannie
zasilane i nie §wiadczy to o zadnej usterce (cewka moze nagrzewac si¢ do temp. 70°C, natomiast
caty zawor do 105°C).

Pierwszenstwo pracy lewego czy prawego ukladu redukcyjnego ustawione jest poprzez panel
sterowniczy oraz r6znicg cisnien ustawionych na lewym i prawym reduktorze.

Wszystkie urzadzenia 1 elementy uzyte do montazu tablic TRI sg kompatybilne z tlenem
I w normalnych warunkach zapewniaja prawidlowa i bezpieczng eksploatacje.

W przypadku tablicy wspotpracujacej z rozprgzalnig awaryjng butlowa podczas awarii pierwotnego
1 rezerwowego zrddla zasilania nastepuj¢ przetaczenie si¢ na zasilanie awaryjne.

W takiej sytuacji tlen kroccem wejSciowym z zasilania awaryjnego doptywa do uktadu II stopnia
redukcji. Na kréécu zasilajagcym zamontowany jest zawor zwrotny 1 zawoér elektromagnetyczny
potaczony z panelem sterowania. Zawor elektromagnetyczny zamyka lub otwiera przeptyw gazu
w zaleznos$ci od aktualnego Zrédta zasilania.

I11. Dane techniczne.

Wymiary: ok. 740 x 660 x 225 mm (wys. x szer. x gt.)
Wydajno$é: 30m3h lub do 170m%/h

Cisnienie wejsciowe: 20 MPa /200bar/
Ci$nienie wyjsciowe: 0,5 MPa /5bar/

IV. Instrukcja montazu tablicy redukcyjnej TRI.

Tablica redukcyjna TRI powinna by¢ zamontowana w specjalnym miejscu przeznaczonym do
tego celu, ktore musi posiada¢ dobrg wentylacje i powinno by¢ ognioodporne.

Procedura montazu:

¢ zdjecie obudowy maskujace;j,

e przytwierdzenie tablicy redukcyjnej do $ciany lub konstrukcji wsporczej,

e podiagczenie kroéca wyjsciowego @22 mm do sieci,

e wyprowadzenie rur z zaworé6w nadmiarowych,

¢ podtaczenie baterii butlowych do tablicy poprzez kolektory wysokiego cisnienia,
e zalozenie obudowy maskujacej.
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Uwaga! Montaz tablicy moze by¢ przeprowadzony tylko przez przeszkolony personel.
& Podczas prac lutowniczych rurociagi musza by¢ wypelnione gazem oslonowym.
W trakcie montazu nie wolno dopusci¢ do kontaktu gazu z olejami lub smarami.
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Rys. 1. Schemat montazu i mocowania tablicy redukcyjnej TRI.

Rys. 2. Schemat montazu obudowy maskujgcej tablicy redukcyjnej TRI.
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V. Uruchomienie tablicy redukcyjnej.

Uwaga! Przed pierwszym uruchomieniem i oddaniem do eksploatacji montaz tablicy
TRI musi by¢ ukonczony calkowicie.

Elektroniczny panel sterowniczy STR musi by¢ wylaczony /15/. Wszystkie zawory kulowe /6/
powinny by¢ zamknigte.

Powoli nalezy otwiera¢ zawory butlowe wysokiego cisnienia /1/. Na reduktorze centralnym I-
stopnia /3/ lewej strony uktadu redukcyjnego ustawi¢ ci$nienie 0,85MPa /8,5 bar/, a na reduktorze I-
stopnia /3/ prawej strony uktadu ustawi¢ ci$nienie 0,8 MPa /8 bar/.

Wiaczy¢ napiecie do elektronicznego panelu sterowniczego STR /15/. Otworzy¢ zawory odcinajgce
kulowe /6/.

Pokrettem zaworu redukcyjnego Il-stopnia /8/ ustawi¢ ci$nienie robocze na 0,5MPa /Sbar/.
W pierwsze] kolejnosci bedzie eksploatowana bateria butlowa lewej strony poprzez uktad
redukcyjny lewy /z uwagi na réznice ci$nienia na reduktorach/.

Po wyczerpaniu si¢ gazu w lewej baterii do cisnienia 0,6MPa /6barow/ elektroniczny panel
sterowniczy automatycznie zamknie zawor elektromagnetyczny /4/ lewego uktadu redukcyjnego
a otworzy zawor elektromagnetyczny /4/ prawego uktadu. Bedzie eksploatowana bateria prawej
strony poprzez uktad redukcyjny prawy.

Nastepnie nalezy zamkna¢ zawor butlowy /1/ wysokiego ci$nienia lewego uktadu redukcyjnego
I wymieni¢ butle w baterii lewej. Po wymianie nalezy bezwzglednie otworzy¢ z powrotem zawor
butlowy wysokiego cisnienia /1/. Uktady redukcyjne pracuja naprzemiennie, po wyczerpaniu gazu
z butli jednej baterii butlowej pracuje drugi uktad. Wszystkie komunikaty dotyczace aktualnej pracy
uktadoéw redukcyjnych, warto$¢ cisnienia czy stany sygnalizacyjne i alarmowe sg wyswietlane na
ekranie panelu sterowniczego.

Tablice redukcyjne TRI sg wyposazone z zawory elektromagnetyczne /4/ pracujace w systemie NO
/normalnie otwarte/, co umozliwia nieprzerwang prace tablicy w sytuacji catkowitego braku energii
elektrycznej.

Po ustawieniu wszystkich parametrow i uruchomieniu pracy tablicy redukcyjne nalezy zatozyé
obudowe zgodnie z procedurg montazu.

USTAWIENIE CISNIENIA W TABLICY —9 bar—0.9Mpa—=TRI T.C

7.5 bar—0.75Mpa—TRI Z.A
[5—6] bar
[0.5-0.6] Mpa

MAX MAX
250 bar | 250 bar
25 Mpa . | L. ¥ 25  Mpa

8.5  bar

0.85 Mpa B bur
0.8 Mpa

ABY

REGULOWAC CISNIENIE . :

NALEZY o B A '

WYLACZYC STEROWNIK

ZAWOR AWARYJNY
jego stan normalny zamkigty [0.5—0.6] Mpa 1 bar = 0.1 Mpa

Rys 3. Ustawienia cisnienia w tablicy redukcyjnej TRI.
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SCHEMAT TABLICY REDUKCYJNEJ TRI
/ wersja z zasilaniem awaryjnym 30m3/h i 170m3/h/
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Rys. 4. Schemat budowy tablicy redukcyjnej z zasilaniem awaryjnym 30m3/h i 170m3/h.

Zawor butlowy odcinajacy wysokiego ci$nienia /z wbudowanym filtrem/
Przetwornik wysokiego ci$nienia

Reduktor I-go stopnia Q=30m4/h lub Q=170m%/h

Zawor elektromagnetyczny NO /normalnie otwarty/

Zawor zwrotny

Zawor odcinajacy kulowy ZKM

Punkt poboru awaryjny (przylacze awaryjno-konserwacyjne)
Zawor redukcyjny I1-go stopnia

Zawor nadmlarowy /bezpleczenstwa/

10 Czujnik ci$nienia wyjsciowego

11.Manometr ci$nienia wyjsciowego

12.Konstrukcja mocujaca

13. Wyjscie instalacyjne do sieci

14.Wyprowadzenie gazu z zaworu nadmiarowego
15.Elektroniczny panel sterowania STR

16. Wejscie zasilania awaryjnego

17. Czujnik ci$nienia zasilania awaryjnego

CoNoORLNE
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V1. Opis sterowania i menu sterownika STR tablicy redukcyjnej TRI.

Panel sterowniczy STR tablicy redukcyjnej posiada dwie zasadnicze funkcje:
¢ informacyjno-alarmowa,
e wykonawczg.

Funkcja informacyjno-alarmowa wizualizowana jest przez dotykowy wyswietlacz LCD oraz
akustycznie buzzerem piezo. Funkcja ta zapewnia personelowi technicznemu informacj¢ o poborze
gazu z danej baterii butlowej /prawej lub lewej/, informuje o ustawionych progach ostrzegania
i wymianach butli.

Funkcja wykonawcza steruje otwieraniem i zamykaniem zaworéw elektromagnetycznych zgodnie
z indywidualnymi ustawieniami w programie sterownika /tu jak wyzej/.

Zasilanie sterownika STR odbywa sie poprzez sie¢ 230V/50Hz pradu zmiennego.

Sterownik Tablicy Redukcyjnej STR - N20

Bateria | Bateria | Bateria | Cisnienie
Awaryjna = Lewa Prawa Wyjsciowe

Rys. 5. Widok ekranu gltownego panelu sterowania tablicy z zasilaniem awaryjnym.

Opis sterowania.

Na panelu gléwnym wyswietlane sg cztery shupki ktore informujg o biezgcych zakresach ci$nien
wejs¢ 1 wyjse:

1. Bateria Awaryjna - Norma lub Brak.
2. Bateria Lewa - pomiar w MPa.

3. Bateria Prawa - pomiar w MPa.

4. Ci$nienie wyjsciowe - pomiar w MPa.

Przetaczenia pomiedzy Baterig Lewa a Baterig Prawg mozna wykonywa¢ w kazdej chwili poprzez

panel dotykowy sterownika. Wystarczy nacisnag¢ na stupek z baterig z ktorej chcemy w danym
momencie korzystac.
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Opis dzialania sterownika STR dla wersji tablicy TRI z zasilaniem awaryjnym.

Przy pierwszym uruchomieniu, jesli wszystkie zrodla sg uzupetnione nastepuje pobdr z Baterii
Lewej. W przypadku oproznienia Baterii Lewej ponizej progu ustawionego w sterowniku 0,6MPa
/6bardw/ nastepuje otwarcie zaworu Baterii Prawej 1 wystapi alarm wizualny oraz dzwickowy. Jesli
nie uzupetniona zostanie Bateria Lewa do czasu opréznienia Baterii Prawej <0,6MPa /<6barow/
nastgpi otwarcie trzeciego zaworu elektromagnetycznego Baterii Awaryjnej 1 wiaczy si¢ kolejny
alarm wizualny oraz dzwigkowy.

W przypadku uszkodzenia jakiegokolwiek elementu mechanicznego, ktory spowoduje zanik
ci$nienia wyjsciowego, ktoéry na biezaco jest monitorowany, Sterownik automatyczne otwiera
kolejne elektrozawory az do czasu powrotu stanu prawidlowego.

W przypadku zamknigcia reduktora II-stopnia i1 spadku ci$nienia wyjsciowego ponizej 0,4Mpa
/4bary/ nastepuje otwarcie wszystkich elektrozaworéow w celu uzupetnienia ci$nienia wyjsciowego
w instalacji.

Wyijscia komunikacyjne sterownika elektronicznego STR.

Sterownik posiada nastepujace wyjscia:

o Do sygnalizatora zewnetrznego STW — RS485 czteroprzewodowe (+ - A B).
Do BMS - RS-485 MODBUS RTU (A B).
4 wyj$cia przekaznikowe odpowiadajace stanom ci$nien we/wy sterownika.
- Wyjscia typu NO z jednym wspolnym zaciskiem.
- W przypadku prawidtowych ci$nien styki sg zwarte.
4 elektroniczne wyjscia pradowe do podtaczenia do sygnalizatora Zrédel zasilania MZZ.
- Btad pomiaru pomiedzy wyswietlaniem w sterowniku STR a wy$wietlaniem w monitoringu
zrodet zasilania MZZ moze wynosi¢ max. 0,3MPa /3bary/ dla zakresu 0-25MPa /0-250bar/
i 0,1MPa /1bar/ dla zakresu 0-1MPa /0-10bar/.

konwerter
- RS485USB/LAN MODUK
zasilanie GSM
220-230 v~
OPCJA
SMS { OPCJA
&
sygnalizator i

STW

sygnalizator

MZZ

Rys. 6. Wyjscia sterownika STR tablicy redukcyjnej TRI.
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Rys. 7. Schemat potqczen kablowych sterownika STR tablicy redukcyjnej TRI.

VII. Konserwacja i kontrola eksploatacyjna.

Praca tablicy redukcyjnej TRI jest catkowicie zautomatyzowana lecz z uwagi na jej wazng
funkcje jaka spetnia oraz na $rodki bezpieczenstwa zwigzane z redukowaniem wysokiego ci$nienia
gazu wymaga stalej codziennej kontroli techniczno-konserwatorskiej przez stuzby techniczne
uzytkownika. Codzienny przeglad tablicy TRI polega na obserwacji poprawnosci dzialania
wyrobu podczas jego eksploatacji. W przypadku zaistnienia nieprawidlowosci nalezy podjaé
odpowiednie dzialania.

Przynajmniej raz w miesigcu nalezy przeprowadzi¢ przeglad okresowy polegajacy na
sprawdzeniu stanu technicznego wszystkich podzespotoéw tablicy.

Kompleksowa konserwacja tablicy redukcyjnej zalecana jest co 12 miesiecy podczas
calosciowego przegladu instalacji gazow medycznych.

Do czynnos$ci wykonywanych w czasie przegladu rocznego nalezy sprawdzenie:

e  szczelnosci wszystkich potaczen srubunkowych,

e  szczelno$ci potaczen lutowanych (np. za pomoca roztworu 0,5% Teepolu z wodg),

e  poprawnosci dzialania reduktorow, zaworéw nadmiarowych oraz zaworow odcinajacych,

e sprawdzenie panelu elektronicznego sterowania lacznie z czujnikami 1 zaworami
elektromagnetycznymi,

e  awaryjnego punktu poboru gazéw,

e  poprawnosci wskazan manometréw,

e  0godlnego stanu technicznego i czystosci tablicy TRI.

Wszystkie uszczelniania /uszczelki zaworéw/ powinny by¢ wymienione przynajmniej raz na cztery
lata lub cze¢$ciej w zaleznos$ci od stopnia zuzycia. Ewentualne stwierdzone nieszczelno$ci powinny
by¢ na biezaco usuwane.
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W przypadku stwierdzenia nieszczelno$ci innej niz zwigzana z potgczeniami gdzie uzywane sg
uszczelki czy o-ringi nalezy skontaktowaé si¢ z firmg PRI Insmed lub jej autoryzowanym
przedstawicielem.

Wszelkiego rodzaju naprawy moga by¢ wykonywane tylko przez PRI Insmed lub
autoryzowany serwis techniczny.

Niniejszy wyrob jest wyrobem medycznym 1 zgodnie z obowigzujagcym stanem prawnym niezbedne
jest prowadzenie dokumentacji serwisowej dla tego wyrobu. Dokumentacja ta musi zawierac
informacj¢ dotyczaca wykonanych napraw, konserwacji, dzialan serwisowych, przegladow,
sprawdzen 1 kontroli bezpieczenstwa wyrobu w oparciu o informacje zawarte w instrukcji
uzytkowania lub wynikajace z zalecen producenta.

Na tablice redukcyjne TRI produkcji PRI Insmed udziela si¢ 36-miesiecznej gwarancji.
W przypadku uznania reklamacji wyrob zostanie nieodplatnie naprawiony lub wymieniony na
nowy.

& Uwaga !!!

Dokonywanie jakiejkolwiek wymiany czesci moze si¢ odbywac tylko po odlaczeniu
ciSnienia.

Do napraw czy uszczelnien nie wolno uzywac innych czesci niz oryginalne.

Nigdy nie wolno eksploatowac tablicy po stwierdzeniu nieszczelnosci czy innych
nieprawidlowosci w dzialaniu.

W celu usunig¢cia zabrudzen nalezy stosowa¢ miekka szmatke zwilzona w cieplej
wodzie z mydlem.

Nie uzywac srodkow czyszczacych zawierajacych amoniak.

Nie zanurza¢ w wodzie czy innych plynach.

Nie usuwac zanieczyszczen przy pomocy mechaniczno-elektrycznych urzadzen.

VVV WV VV V

Przy jakichkolwiek czynnosciach zwigzanych z eksploatacja i przy poslugiwaniu si¢ gazami
medycznymi nalezy zwroci¢ szczegolng uwage na czystos¢ ubrania roboczego, narzedzi oraz
rak. Musza by¢ oczyszczone z olejow i smaréw. Thluszcz z tlenem wchodzi w reakcje
powodujac wybuch i samozaplon.

Nalezy rowniez zachowac szczego6lng ostroznos¢ z uwagi na wysokie ciSnienie w jakim pracujg
tablice redukcyjne.

Wszystkie elementy tablicy nalezy chroni¢ przed kontaktami z substancjami posiadajacymi
tluszcz. W pomieszczeniu gdzie zamontowana jest tablica redukcyjna nie wolno uzywaé
otwartego ognia, pali¢ tytoniu.

Okres uzytkowania.

Eksploatacja tablic redukcyjnych pod warunkiem spetniania wymagan konserwacyjnych
I serwisowych oraz zastosowania zgodnie z przeznaczeniem wynosi 12 lat.
Po tym okresie tablica musi zosta¢ wycofana z uzytkowania.

Kazda tablica posiada etykiete identyfikacyjng z oznaczeniem typu tablicy, numerem seryjnym
tablicy, rokiem produkcji, nominalnym ci$nieniem wlotowym oraz data zamontowania (nalezy
uzupehnic¢ po zamontowaniu).

Strona 10 z 10 wer. 08 z dn.19.10.2017



